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1.  ΓΕΝΙΚΑ 
 
1.1 Σκοπός  
 

Η προδιαγραφή αυτή καλύπτει την µελέτη, κατασκευή και δοκιµή των ∆ιαχωριστών του 
αγωγού φάσεως στις Γραµµές Μεταφοράς 400 kV. 
 
1.2  Στοιχεία Γ.Μ. 
 

Οι διαχωριστές χρησιµοποιούνται για να διατηρούν σταθερή την οριζόντια απόσταση µεταξύ 
των δύο υποαγωγών στις Γ.Μ. 400kV. Η σταθερή οριζόντια απόσταση µεταξύ των αξόνων των 
δύο υποαγωγών είναι 400mm. Η απόσταση µεταξύ δύο διαδοχικών διαχωριστών είναι 
τουλάχιστον 90m. 

Οι φάσεις στο απλό κύκλωµα τοποθετούνται σε οριζόντιο επίπεδο ενώ στο διπλό κύκλωµα οι 
φάσεις διατάσσονται στο κατακόρυφο επίπεδο. Ο αγωγός που χρησιµοποιείται και στις δύο 
περιπτώσεις είναι τύπου ACSR, µε κωδική ονοµασία CARDINAL (954 MCM) και έχει διάµετρο 
30.42mm. Η αρχική τάνυση του αγωγού στους 0°C ισούται, συνήθως, µε το 22% του ορίου 
θραύσεως του (22% U.T.S.). Τα συνήθη ανοίγµατα µεταξύ δύο πύργων είναι 350m έως 500m.  

Στην ανάρτηση του αγωγού φάσης, στους σφιγκτήρες ανάρτησης, χρησιµοποιείται αγωγός 
µε προδιαµορφωµένους ράβδους οπλισµού από αλουµίνιο, οι οποίοι έχουν µήκος τουλάχιστον 
2500mm. Η απόσταση µεταξύ του κέντρου του σφιγκτήρα ανάρτησης και των άκρων των 
ράβδων οπλισµού µπορεί να µεταβληθεί στην περίπτωση που ο σφιγκτήρας ανάρτησης 
µετακινηθεί στη ράβδο προκειµένου να φέρει την αλυσίδα των µονωτήρων στην κατακόρυφη 
θέση. 

Τεχνικά στοιχεία της αλυσίδας µονωτήρων, του αγωγού φάσης και των προδιαµορφωµένων 
ράβδων οπλισµού δίνονται στο Παράρτηµα Α της παρούσης προδιαγραφής.  
 
2. ΓΕΝΙΚΕΣ ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ  
 
2.1 Σχεδιασµός 

 
Οι διαχωριστές θα είναι εύκαµπτου τύπου (flexible spacer), οι οποίοι θα επιτρέπουν σχετικές 

κινήσεις µεταξύ των υποαγωγών αλλά θα τείνουν να επαναφέρουν στην οριζόντια θέση τη 
δέσµη των δύο υποαγωγών στην περίπτωση κατακόρυφου µετακινήσεως ενός υποαγωγού.  

Η ελάχιστη ελαστική παραµόρφωση στη διαµήκη διεύθυνση είναι 45mm, στην κατακόρυφη 
διεύθυνση 15mm και η κωνική µετατόπιση 10°. Η ελάχιστη θλιπτική και εφελκυστική δύναµη 
που µπορεί να αντέξει ο διαχωριστής χωρίς µόνιµη παραµόρφωση υπολογίζονται σύµφωνα µε το 
Παράρτηµα Β του IEC 61854. Η εφελκυστική δύναµη ισούται µε το 50% της θλιπτικής, ενώ το 
ρεύµα βραχυκυκλώσεως ισούται µε Icc=40kA. Ο κατασκευαστής πρέπει να υποβάλει τις µέγιστες 
ελαστικές παραµορφώσεις στη διαµήκη και στην κατακόρυφη διεύθυνση, την µέγιστη κωνική 
παραµόρφωση, τις µέγιστες θλιπτικές και εφελκυστικές δυνάµεις που µπορεί να αντέξει ο 
διαχωριστής χωρίς µόνιµη παραµόρφωση. 

Στους διαχωριστές δεν πρέπει να εµφανίζεται ορατό φαινόµενο Corona στα 300kV (30% 
πάνω από τη φασική τάση). Σε αυτή την τάση δεν επιτρέπεται η εµφάνιση θυσάνων θετικής 
Corona. Επίσης σε κάθε τάση 277kV (20% πάνω από τη φασική τάση) δεν πρέπει να παρουσιάζεται 
ραδιοφωνικό επίπεδο θορύβου υψηλότερο από 60db µε την εφαρµογή τάσης 1µV σε αντίσταση 
300 Ω στη συχνότητα του 1ΜΗz. Η σύσφιξη των διαχωριστών στους αγωγούς πρέπει να µένει 
σταθερή σε συνθήκες ταλαντώσεων του αγωγού. Για το σκοπό αυτό όλες οι βίδες και τα 
περικόχλια των διαχωριστών πρέπει να είναι ικανοποιητικά ασφαλισµένα για να µη χαλαρώνουν. 
Συνεπώς θα πρέπει να δίνεται από τον κατασκευαστή η προτεινόµενη ροπή σύσφιξης των 
κοχλιών αυτών.  

Οι διαχωριστές πρέπει να ικανοποιούν, γενικά, τις απαιτήσεις της παραγράφου 4.1 του 
διεθνούς προτύπου IEC 61854, όπου αυτές έχουν εφαρµογή και δεν έρχονται σε αντίθεση µε τις 
απαιτήσεις της παρούσης προδιαγραφής, ενώ για τη διασφάλιση της ποιότητας των 
συγκεκριµένων εξαρτηµάτων κατά τη διαδικασία παραγωγής τους θα πρέπει να τηρείται το 
διεθνές πρότυπο EN ISO 9001. 
Επιπλέον θα πρέπει τα εξαρτήµατα να σχεδιάζονται έτσι ώστε να : 
- έχουν όλες τις επιφάνειες λείες και µε κατάλληλες ακτίνες καµπυλότητας των ακµών, ώστε 

να αποφεύγεται σχηµατισµός τοπικού φαινοµένου Corona και η δηµιουργία αισθητών 
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ραδιοφωνικών παρασίτων (R.I.V.). Για τους ίδιους λόγους, οι κεφαλές των κοχλιών πρέπει 
να έχουν κατάλληλη διαµόρφωση. 

- είναι απαλλαγµένα από ελαττώµατα εµφανίσεως, δηλαδή ρωγµές, ακµές, εγκοπές, 
παραµορφώσεις, ελαττωµατική τελική µηχανική κατεργασία της επιφάνειας, φυσαλίδες και 
γενικά ελαττώµατα χυτεύσεως ή ανοµοιογένεια στις θερµικές κατεργασίες. 
Η µελέτη του εξαρτήµατος πρέπει να είναι τέτοια ώστε να ελαχιστοποιεί τον κίνδυνο βλάβης 

ή καταστροφής κατά τη λειτουργία οποιουδήποτε µέρους της Γ.Μ. λόγω ταλαντώσεων. 
∆ιαχωριστές µε αρθρωτά µέρη που µπορούν να προκαλούν κρότους ή να παρουσιάζουν 
εξωτερικές τριβές δεν είναι αποδεκτοί. Επίσης η συγκόλληση σε οποιοδήποτε τµήµα του 
διαχωριστή δεν είναι αποδεκτή, όπως και η χρήση προδιαµορφωµένων ράβδων οπλισµού ως 
διαχωριστές. 

Ο προµηθευτής/κατασκευαστής πρέπει να εφοδιάσει την Επιχείρηση µε οδηγίες 
συναρµολόγησης και εγκατάστασης των εξαρτηµάτων στη Γ.Μ., όπου αυτό κριθεί αναγκαίο.  
Επίσης σε περίπτωση που είναι απαραίτητο για την εγκατάσταση τους κάποιο επιπλέον εργαλείο 
θα πρέπει αυτό να δίνεται από τον κατασκευαστή/προµηθευτή. 
 
2.2 Υλικά Κατασκευής 

 
2.2.1 Τα υλικά κατασκευής των διαχωριστών θα πρέπει να ικανοποιούν τις απαιτήσεις της 
παρ.4.2 του IEC 61854. Οι σφιγκτήρες των διαχωριστών θα είναι από κράµα αλουµινίου ενώ το 
ελαστοµερές τµήµα του διαχωριστή πρέπει να έχει µεγάλη ανθεκτικότητα και διάρκεια ζωής στις 
καιρικές συνθήκες, στη γήρανση και στην επίδραση του όζοντος. Επίσης το ελαστοµερές τµήµα 
πρέπει να έχει την απαραίτητη ελαστικότητα κάτω από δυσµενείς συνθήκες θερµοκρασίας. Η 
σύσταση του κράµατος αλουµινίου, όπου δεν πρέπει να περιέχεται πάνω από 0.1%κ.β. Cu, και η 
σύνθεση του υλικού του ελαστοµερούς µε τις ιδιότητες του (φυσικές, µηχανικές κ.λ.π.) θα 
δίνονται από τον κατασκευαστή.   
 
2.2.2 Οι βίδες και τα παξιµάδια που χρησιµοποιούνται στον διαχωριστή θα είναι από 
ανοξείδωτο χάλυβα. Το υλικό των παράκυκλων (ροδέλες) και των παράκυκλων ασφαλείας 
(grover) δεν πρέπει να δηµιουργεί γαλβανική διάβρωση µε τα υλικά που έρχεται σε επαφή. Ο 
ανοξείδωτος χάλυβας θα έχει άριστη αντοχή στη διάβρωση και η ποιότητα θα είναι 18Cr – 8Ni ή 
ισοδύναµη. 
 
2.2.3 Όλα τα σιδερένια και χαλύβδινα µέρη των εξαρτηµάτων θα πρέπει να είναι 
επιψευδαργυρωµένα (γαλβανισµένα) "εν θερµώ", σύµφωνα µε τα διεθνή πρότυπο EN ISO 1461/99 
και ASTM A 143/A 143M – 03. 
 
2.3 ∆ιαστάσεις  

 
 Οι διαστάσεις, οι ανοχές και το βάρος των διαχωριστών πρέπει να είναι σύµφωνα µε αυτά 
που αναγράφονται στο σχέδιο που έχει εγκριθεί από την Επιχείρηση. Οι διαστάσεις πρέπει να 
είναι οι τελικές (µετά την επιψευδαργύρωση).  Όλοι οι κοχλίες που θα αναφέρονται στο 
διαχωριστή θα είναι µετρικού συστήµατος. 
 Επισηµαίνεται ότι στις περιπτώσεις όπου δεν καθορίζονται διαφορετικά οι ανοχές, γενικά θα 
ισχύουν τα εξής : 

 
∆ιαστάσεις          Ανοχή 

- Μέχρι και  35 mm    ±0.7mm 
- Πάνω από 35 mm   ±2% 
 
2.4  Προστασία έναντι της διάβρωσης  
 
 Οι διαχωριστές θα πρέπει, γενικά, να ικανοποιούν τις απαιτήσεις της παρ.4.4 του IEC 61854. 
Επίσης πρέπει να είναι είτε εκ κατασκευής ανθεκτικοί στην ατµοσφαιρική διάβρωση είτε να είναι 
κατάλληλα προστατευµένοι έναντι διάβρωσης που µπορεί να προκληθεί κατά την µεταφορά, 
αποθήκευση και λειτουργία τους. 
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2.5 Επισήµανση  
 

Οι διαχωριστές θα πρέπει, γενικά, να ικανοποιούν τις απαιτήσεις της παρ.4.6 του IEC 61854. 
Κάθε διαχωριστής θα φέρει ανάγλυφα το διακριτικό αριθµό που αναγράφεται στο αντίστοιχο 
σχέδιο που έχει εγκριθεί από την Επιχείρηση, τη χαρακτηριστική ένδειξη του κατασκευαστή, την 
ηµεροµηνία κατασκευής, τον αριθµό της σύµβασης, το ελάχιστο φορτίο θραύσης, τη διάµετρο 
του αγωγού για τον οποίο προορίζονται και την προτεινόµενη ροπή σύσφιξης των κοχλιών τους.  

Επίσης θα πρέπει να επισηµαίνεται µε κατάλληλο τρόπο το πάνω τµήµα του διαχωριστή ώστε 
να εξασφαλίζεται η σωστή τοποθέτηση και κατ’ επέκταση λειτουργία του συγκεκριµένου 
εξαρτήµατος.   

 
2.6 Συσκευασία και Παράδοση  
 
2.6.1 Γενικά η συσκευασία και η παράδοση των διαχωριστών πρέπει να γίνεται κατά τέτοιο 
τρόπο ώστε να προστατεύονται αποτελεσµατικά από ζηµιές στην µεταφορά (θαλάσσια, 
σιδηροδροµική, οδική, αεροπορική), στη διακίνηση και στην αποθήκευση τους στην ύπαιθρο.  
 
2.6.2 Tα εξαρτήµατα θα συσκευάζονται σε ξύλινα παλετοκιβώτια των οποίων η διαµόρφωση θα 
είναι τέτοια ώστε τη φορτοεκφόρτωση τους να µπορεί να τη διαχειριστούν περονοφόρα οχήµατα 
και ανυψωτικά µηχανήµατα. Σε κάθε παλετοκιβώτιο θα περιέχεται µόνο ένα είδος εξαρτήµατος, 
ενώ η συνολική ποσότητα που µπορεί να περιέχεται σε αυτό δε πρέπει να ξεπερνά τα 100 
τεµάχια και το µέγιστο µικτό βάρος του παλετοκιβωτίου να είναι 300kg. 
 
2.6.3 Σε κάθε κιβώτιο ή παλετοκιβώτιο θα πρέπει να αναγράφονται µε ευανάγνωστα και 
ανεξίτηλα διακριτικά στοιχεία τα ακόλουθα : 
-  Όνοµα κατασκευαστή ή σήµα εργοστασίου, 
- Αριθµός σύµβασης, 
-  Μικτό βάρος,  
-  Ποσότητα.     
 
3.  ∆ΟΚΙΜΕΣ 
 

Οι δοκιµές που απαιτούνται πρέπει να πραγµατοποιούνται σε κατάλληλα εργαστήρια, 
διαπιστευµένα σύµφωνα µε το διεθνές πρότυπο ISO/IEC 17025, και να συνοδεύονται από τα 
αντίστοιχα πιστοποιητικά. Τα πιστοποιητικά αυτά θα πρέπει να είναι στην Ελληνική ή Αγγλική 
γλώσσα και να είναι θεωρηµένα από το εργαστήριο όπου πραγµατοποιούνται οι δοκιµές. Οι 
δοκιµές θα πρέπει να ικανοποιούν τις απαιτήσεις των διεθνών προτύπων IEC 61854, IEC 61284, 
EN ISO 1461/99, ASTM A 143/A 143M – 03 και ISO 2859/99 όπου αυτά εφαρµόζονται, 
σύµφωνα µε τις παραγράφους που ακολουθούν.    

Μετά τη διεξαγωγή των δοκιµών τύπου και πριν από τη βιοµηχανοποίηση το σχέδιο µε 
σηµειωµένες όλες τις διαστάσεις πρέπει να γίνει αποδεκτό από την Επιχείρηση. Μετά την 
αποδοχή του σχεδίου ο Ανάδοχος πρέπει να το υποβάλλει σε έντυπη και ηλεκτρονική µορφή.  

Οι δοκιµές των διαχωριστών θα ακολουθούν τις γενικές απαιτήσεις της παραγράφου 6 του 
IEC 61854 και θα εκτελούνται σύµφωνα µε τα προβλεπόµενα στον Πίνακα 1 της ίδιας 
προδιαγραφής για διαχωριστές εύκαµπτου τύπου (flexible spacer), όπου αυτές έχουν εφαρµογή 
και δεν έρχονται σε αντίθεση µε τις απαιτήσεις της παρούσης προδιαγραφής.  

Οι δοκιµές δείγµατος διεξάγονται κατά την παραλαβή των υλικών και ο αριθµός δειγµάτων 
προκύπτει µε δειγµατοληψία σύµφωνα µε το διεθνές πρότυπο ISO 2859. Η επιθεώρηση θα είναι 
βάσει χαρακτηριστικών (Inspection by attributes), µε µέγιστο επιτρεπτό επίπεδο ποιότητας 
αποδοχής (Acceptable Quality Level) AQL = 0.65, επίπεδο επιθεώρησης S–4  (Inspection Level 
S–4), κανονική επιθεώρηση (Normal Inspection) και απλό πρόγραµµα δειγµατοληψίας (Single 
Sampling Plan). 
 
3.1 ∆ΟΚΙΜΕΣ ΤΥΠΟΥ 
 
 Οι δοκιµές τύπου στους διαχωριστές θα πραγµατοποιούνται, όπως αναφέρθηκε παραπάνω, 
σύµφωνα µε την παρ.7 του IEC 61854 σύµφωνα µε τα παρακάτω :  
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3.1.1 Οπτική Εξέταση, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.1. 
 
3.1.2 Επαλήθευση ∆ιαστάσεων και Υλικών, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.2. 
 
3.1.3 ∆οκιµή προστασίας έναντι της διάβρωσης, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.3 

για τα αντίστοιχα τµήµατα. Ειδικά για τα µέρη από σίδηρο ή χάλυβα, η δοκιµή θα 
πρέπει να ικανοποιεί και τις απαιτήσεις του διεθνούς προτύπου ASTM A 143/A 143M – 03. 

   
3.1.4 Μηχανικές δοκιµές, σύµφωνα µε τα παρακάτω : 
 
3.1.4.1 ∆οκιµή ολίσθησης του σφιγκτήρα, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.5.1. για : 
α)  ∆ιαµήκη ολίσθηση, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.5.1.1 µε την εναλλακτική 

µέθοδο Α και µε φορτίο ολίσθησης του αγωγού να ισούται µε 2.5kN. 
β)  Στρεπτική ολίσθηση, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.5.1.2 µε την εναλλακτική 

µέθοδο Α. Ο κατασκευαστής θα πρέπει να υποδείξει την ροπή συσφίξεως που απαιτείται 
ώστε να προκαλέσει ολίσθηση στον αγωγό.  

 
3.1.4.2 ∆οκιµή αποχωρισµού των κοχλιών (εφόσον χρησιµοποιούνται), σύµφωνα µε τις 

απαιτήσεις της παρ.7.5.2.  
 
3.1.4.3 ∆οκιµή σύσφιξης των κοχλιών, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.5.3. 
 
3.1.4.4 ∆οκιµή προσοµοίωσης βραχυκυκλώµατος, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της 

παρ.7.5.4.1, για δίδυµο αγωγό ACSR CARDINAL, διαµέτρου 30.42mm, όπου η 
απόσταση µεταξύ των δύο υποαγωγών είναι 400mm και ο διαχωριστής θα πρέπει να 
αντέχει σε βραχυκύκλωµα εντάσεως 40kA διάρκειας 0.5sec.   

 
3.1.4.5 ∆οκιµή χαρακτηρισµού της ελαστικής συµπεριφοράς του διαχωριστή, σύµφωνα 

µε τις απαιτήσεις της παρ.7.5.5 για την Μέθοδο Β (Stiffness method) για διαχωριστή 
διδύµου αγωγού, µε απόσταση µεταξύ υποαγωγών σταθερή και ίση µε 400mm. 

 
3.1.4.6 ∆οκιµή ευκαµψίας, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.5.6 για διαχωριστή 

εύκαµπτου τύπου (flexible spacer) για µετατοπίσεις όπως αναλύονται παρακάτω : 
α) ∆ιαµήκης µετατόπιση : η διάταξη της δοκιµής είναι σύµφωνη µε το σχήµα 5 του IEC 

61854. 
β) Κατακόρυφη µετατόπιση : η διάταξη της δοκιµής είναι σύµφωνη µε το σχήµα 6 του 

IEC 61854. 
γ) Κωνική µετατόπιση : η διάταξη της δοκιµής είναι σύµφωνη µε το σχήµα 7 του IEC 

61854. 
Σε όλες τις περιπτώσεις οι τιµές των µετατοπίσεων στις οποίες θα δοκιµαστούν οι διαχωριστές 
θα είναι ίσες µε αυτές που έχουν δηλώσει και υποβάλλει µε την προσφορά τους.  
 
3.1.4.7 ∆οκιµή κοπώσεως, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.5.7 για τις παρακάτω 

κινήσεις : 
α) Ταλαντώσεις των υποαγωγών, όπου η διάταξη της δοκιµής είναι σύµφωνη µε το 

σχήµα 9(α) του IEC 61854 µε την πρώτη εναλλακτική µέθοδο της παρ.7.5.7.2 µε 

µετατόπιση 25mm (p – p) σε συχνότητα 2Hz για χρονική διάρκεια
610  κύκλων. 

β) Ταλαντώσεις από άνεµο, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.5.7.3.  
 
3.1.5 ∆οκιµή χαρακτηρισµού του ελαστοµερούς, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.6 

και τις µεθόδους που προτείνονται από την ίδια παράγραφο. 
 
3.1.6 Ηλεκτρικές ∆οκιµές, σύµφωνα µε τα παρακάτω : 
 
3.1.6.1 ∆οκιµή τάσης Corona και τάσης ραδιοπαρεµβολών (R.I.V.), σύµφωνα µε τις 

απαιτήσεις της παρ.7.7.1. Επισηµαίνεται ότι οι αντίστοιχες αποδεκτές τιµές των 
διαφόρων απαιτούµενων µεγεθών δίνονται στην παρ.2 της παρούσης προδιαγραφής, 
ενώ επίπεδο ανάκλασης δεν απαιτείται για την πραγµατοποίηση της δοκιµής διότι το 
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ενδιάµεσο διάστηµα µεταξύ δύο γειτονικών αγωγών (διαφορετικής φάσης) είναι 
µεγαλύτερο των 7.5m, τόσο στο απλό όσο και στο διπλό κύκλωµα.    

 
3.1.6.2 Μέτρηση της ηλεκτρικής αντίστασης, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.7.2. 
 
3.2 ∆ΟΚΙΜΕΣ ∆ΕΙΓΜΑΤΟΣ 
 

Κάθε ποσότητα υλικού πριν από τη φόρτωσή της θα υποβάλλεται στις ακόλουθες δοκιµές 
δείγµατος – παραλαβής, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7 του IEC 61854 και τα παρακάτω :  

 
3.2.1 Οπτική Εξέταση, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.1. 
 
3.2.2 Επαλήθευση ∆ιαστάσεων και Υλικών, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.2. 
 
3.2.3 ∆οκιµή προστασίας έναντι της διάβρωσης, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.3 

για τα αντίστοιχα τµήµατα. Ειδικά για τα σιδερένια ή χαλύβδινα µέρη, η δοκιµή θα 
πρέπει να ικανοποιεί τις απαιτήσεις του διεθνούς προτύπου ASTM A 143/A 143M – 03 

 
3.2.4 ∆οκιµή αποχωρισµού των κοχλιών (εφόσον χρησιµοποιούνται), σύµφωνα µε τις 

απαιτήσεις της παρ.7.5.2. 
 
3.2.5 ∆οκιµή σύσφιξης των κοχλιών, σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.7.5.3. 
 
4. ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΗ 
 
4.1 Τα υλικά θα επιθεωρούνται και η φόρτωση τους δε θα γίνεται χωρίς την έγκριση του 
εκπροσώπου της Επιχείρησης. Η έγκριση για την αποστολή του υλικού δεν απαλλάσσει τον 
κατασκευαστή από την ευθύνη να προµηθεύσει υλικά σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της 
Επιχείρησης, ούτε τον απαλλάσσει από αξιώσεις που µπορεί η Επιχείρηση να προβάλλει εξαιτίας 
ελλιπούς ή µη ικανοποιητικού υλικού. 
 
4.2 Ο κατασκευαστής θα υποβάλει στην Επιχείρηση αντίγραφα των δελτίων ελέγχου και 
δοκιµών του υλικού. Η Επιχείρηση διατηρεί το δικαίωµα να ζητήσει όλα τα πιστοποιητικά των 
δοκιµών σειράς από τον κατασκευαστή. 
 
4.3 Σε κάθε ποσότητα που θα παραδίνεται θα πραγµατοποιούνται οι δοκιµές δείγµατος, 
σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.3.2 της παρούσης προδιαγραφής. 
 
4.4 Για δελτία δοκιµών τύπου που είτε δεν έχουν υποβληθεί είτε δεν είναι ικανοποιητικά, 
σύµφωνα µε τις απαιτήσεις της παρ.3 της παρούσης προδιαγραφής, η ∆ΕΗ έχει το δικαίωµα να 
ζητήσει την εκτέλεση οποιασδήποτε ή όλων των δοκιµών τύπου, που προδιαγράφονται στην 
παρ.3.1 της παρούσης προδιαγραφής σε δείγµατα που θα λαµβάνονται από την παραγωγή του 
προσφερόµενου είδους. Η Επιχείρηση έχει το δικαίωµα να επιλέξει το εργαστήριο δοκιµών και 
να παρακολουθήσει ορισµένες ή όλες τις δοκιµές. 
 
4.5 Οι προσφέροντες υποχρεούνται να δηλώνουν τους κατασκευαστές των υλικών καθώς και 
τους πιθανούς υποκατασκευαστές αυτών. Επίσης υποχρεούνται να καταθέτουν µε την 
προσφορά τους Σχέδιο ∆ιασφάλισης Ποιότητας (Q.A.P., Quality Assurance Plan) παραγωγικής 
διαδικασίας των κατασκευαστών και των πιθανών υποκατασκευαστών από το οποίο θα φαίνεται 
αναλυτικά η παραγωγική διαδικασία, ο εξοπλισµός ποιοτικού ελέγχου καθώς και οι φάσεις 
ποιοτικού ελέγχου µε τα αντίστοιχα έντυπα που τηρούνται και µε σαφή αναφορά στα διεθνή 
πρότυπα και κανονισµούς που χρησιµοποιούν. 

Κατά την διάρκεια της τεχνικής αξιολόγησης η ∆ΕΗ διατηρεί το δικαίωµα να 
παρακολουθήσει την παραγωγική διαδικασία προκειµένου να διαπιστώσει την τήρηση του Q.A.P. 
και γενικώς να διαµορφώσει άποψη, από την οποία θα κριθεί η ΤΕΧΝΙΚΗ αποδοχή ή µη της 
προσφοράς. 
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5. ΤΕΧΝΙΚΑ ΣΤΟΙΧΕΙΑ ΠΡΟΣΦΟΡΑΣ 
 

Στην προσφορά θα πρέπει να περιέχονται τα παρακάτω στοιχεία µε σαφή και µοναδικό 
τρόπο.   
 
5.1  Λεπτοµερές σχέδιο, υπό κλίµακα,  µε όλες τις διαστάσεις και ανοχές για τον προσφερόµενο 
διαχωριστή.  
 
5.2 Το σχέδιο θα πρέπει να συνοδεύεται µε τα ακόλουθα στοιχεία: 
 
� την τιµή ολίσθησης του αγωγού στο σφιγκτήρα του διαχωριστή 
� την µηχανική αντοχή 
� το υλικό και η ποιότητα του για κάθε µέρος του διαχωριστή 
� µέθοδος κατασκευής (σφυρήλατο ή χυτό κλπ.) του κάθε τµήµατος  
� το βάρος του διαχωριστή 
� η προτεινόµενη ροπής σύσφιξης των κοχλιών του 
� το επίπεδο εµφάνισης ορατής Corona 
� το επίπεδο ραδιοφωνικού θορύβου 
� τη συµπεριφορά σε βραχυκυκλώµατα  
� τις µέγιστες ελαστικές παραµορφώσεις στην διαµήκη και στην κατακόρυφη διεύθυνση, την 

µέγιστη κωνική παραµόρφωση, τις µέγιστες θλιπτικές και εφελκυστικές δυνάµεις που 
µπορεί να αντέξει ο διαχωριστής χωρίς µόνιµη παραµόρφωση. 

 
5.3  ∆ελτία δοκιµών τύπου της παραγράφου 3.1 της παρούσης προδιαγραφής από ανεξάρτητο 
εργαστήριο, διεθνώς πιστοποιηµένο µε το πρότυπο ISO/IEC 17025. Τα δελτία αυτά θα είναι 
πλήρη, µε το σχέδιο του διαχωριστή που δοκιµάζεται.  
 
5.4 Κατάλογος πωλήσεων µε τρεις (3) τουλάχιστον Ηλεκτρικές Εταιρείες που έχουν αγοράσει 
ικανό αριθµό όµοιων ή παρεµφερών υλικών µε τα προσφερόµενα, τα οποία έχουν χρησιµοποιηθεί 
µε άριστη συµπεριφορά σε δίκτυα Γ.Μ. για περίοδο τουλάχιστον πέντε (5) ετών, που θα 
αποδεικνύεται µε αντίστοιχα πιστοποιητικά (συστατικές επιστολές). 
 Στον κατάλογο πωλήσεων και τα αντίστοιχα πιστοποιητικά θα αναγράφεται ο Χρήστης, ο 
τύπος υλικού, η τάση δικτύου που χρησιµοποιήθηκε, η ακριβής ποσότητα, καθώς και το έτος 
πώλησης ή εγκατάστασης των υλικών.  
 Οι συστατικές επιστολές θα πρέπει να είναι πρωτότυπες ή επικυρωµένα αντίγραφα, 
ευδιάκριτες όσον αφορά στην Εταιρεία που τις εκδίδει και εγγυάται την καλή λειτουργία των 
αντίστοιχων υλικών.   
 Προσφέροντες που έχουν προµηθεύσει την τελευταία δεκαετία τη ∆ΕΗ µε τα ζητούµενα 
υλικά δεν είναι υποχρεωµένοι να υποβάλουν τα στοιχεία της παρούσης παραγράφου, εφόσον 
δεν αλλάζει το εργοστάσιο κατασκευής. 
      
5.5 Προτάσεις εγκατάστασης του προσφεροµένου διαχωριστή στον αγωγό φάσης βάσει του 
ανοίγµατος των πύργων, την µορφολογία του εδάφους και τον αριθµό των διαχωριστών ανά 
άνοιγµα.    
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ΠΑΡΑΡΤΗΜΑ Α 

 
ΤΕΧΝΙΚΑ ΣΤΟΙΧΕΙΑ 

 
 
1. ΟΝΟΜΑΣΤΙΚΗ ΠΟΛΙΚΗ ΤΑΣΗ ΓΡΑΜΜΗΣ ΜΕΤΑΦΟΡΑΣ 400 kV 
   
2. ΑΛΥΣΙ∆ΕΣ ΜΟΝΩΤΗΡΩΝ   
• Αριθµός µονωτήρων αλυσίδας ανάρτησης 18  
• Αριθµός µονωτήρων αλυσίδας τάνυσης 19  
• Σύνδεση: σύµφωνα µε ΙEC 60120 για διάµετρο στελέχους 20mm   
• ∆ιάµετρος 280÷330 mm 
• Μήκος  170 mm 
• Ελάχιστο µήκος ερπυσµού  370÷540  mm 
• Ελάχιστη  ηλεκτροµηχανική αντοχή / Αντοχή σε εφελκυσµό 160 kN 
• Αντοχή σε µηχανική κρούση 10 Nm 
• Αντοχή εφελκυσµού (δοκιµής σειράς) 80 kN 
• Aντοχή σε τάση µε βιοµηχανική συχνότητα:   
    - ξηρό, ένα λεπτό 75÷90 kV 
    - υγρό, ένα λεπτό 45÷55 kV 
• Αντοχή σε κρουστική τάση, ξηρό 110÷140 kV 
• Τάση διατρήσεως µε βιοµηχανική συχνότητα 130 kV 
• ∆εδοµένα για τον καθορισµό της ραδιοφωνικής παρενόχλησης:    
    - τάση δοκιµής 50 Hz, ενδεικνυόµενη τιµή προς γη 10 kV 
    - µέγιστη τάση ραδιοφωνικής παρενόχλησης στα 1000 kHz 50 µV 
   
3. ΑΓΩΓΟΣ ΦΑΣΗΣ   
   
• Αριθµός υποαγωγών  2  
• Απόσταση µεταξύ υποαγωγών 400 mm 
• Κωδική ονοµασία ACSR Cardinal 
• Ισοδύναµη διατοµή χαλκού 296 mm2 
• ∆ιάµετρος  30.42 mm 
• Συρµατίδια αλουµινίου 54×3.38 mm 
• Συρµατίδια χάλυβα  7×3.38 mm 
• Μηχανική αντοχή 160 kΝ 
   
4. ΑΝΑΡΤΗΣΗ ΑΓΩΓΟΥ ΦΑΣΗΣ   
   
Στο σφιγκτήρα ανάρτησης ο αγωγός φάσης αναρτάται µε τη χρήση ενός σετ προδιαµορφωµένων 
ράβδους οπλισµού µε τα παρακάτω χαρακτηριστικά : 
   
• Αριθµός ράβδων ανά σετ 13 
• Ελάχιστο Μήκος 2500 mm 
• ∆ιάµετρος κάθε ράβδου 7.9 mm 
• Φορά ∆εξιόστροφη 
• Υλικό  Κράµα αλουµινίου 
   
 


